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Ako a €i vobec rozdelovat
konstrukcie dilataciami

a skarami?

Dilatacie a Skary v konstrukciach azda najvystiznejsie charakterizuje
pojem ,nutné zlo”. Navrhuju a realizuja sa preto, aby fyzikalne

a mechanické danosti konkrétneho materialu alebo konstrukcie

s ohladom na podmienky expozicie a zatazenia nesposobili nezelany
stav. Ich navrhu by sa mala venovat nalezita pozornost, pretoze

zvacsa predstavuju alebo vytvaraju slabé miesto konstrukcie. | napriek
vseobecnej osvete Sirenej akademickou obcou v procese vzdelavania
budticich stavebnych inzinierov alebo vzdelavania akoukolvek formou sa
vyznam navrhu a realizacie dilatacii a skar stale javi ako podceriovany,

Domnievam sa, Ze vyznam dilatdcii a skar si
uvedomi kazdy, kto sa aspon raz stretol s ich
poruchami. Ciefom tohto ¢lanku nie je jedno-
znacne definovat kedy a ako navrhovat a zhoto-
vovat dilatacie alebo Skéry. Skér naopak, cielom
je, aby si ako projektant, tak aj zhotovitel uve-
domili vietky aspekty navrhu a realizacie dilatacii
i kar a aby k nim v praxi pristupoval zodpovedne,
rozvazne a hlavne individulne a aby mali osvoje-
né aspon zakladné vedomosti a principy.

...dilatacie a Skary

v konstrukciach?

Dilatdcia je, laicky povedané, pohyb konstrukcie.
Tento vyraz sa natolko rozsiril a udomacnil, Ze sa
pouziva aj pre oznacenie Skar umoziujucich volny
alebo kvazi volny pohyb konstrukcie. Tie to $kdry
by sa vo vieobecnosti mali oznacovat priviastkom
kompenzacné, no pre zachovanie zauzivanej ter-
minolégie im budeme hovorit dilatacné Skary.
Ostatné skary sa podla acelu delia na tzv. kon-
trakcné a pracovné, Kontrakcné skary sliZia na
umoZnenie volnej alebo kvézi volnej objemovej
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Obr. 1: Dilatacné a zdroven kontrakcné skary vo vozovke

zmeny materialu konstrukcie, ktory ma reolo-
gické vlastnosti (napr.: beton), a to v dosledku
zmrastovania. Kontrakcné skdry podla spdsobu
zhotovenia nemusia mat za (cel len umoZnenie
objemovej:zmeny. Za istych okolnosti (Casto) je
ich cielom determinovat miesto (oblast) prejavu
objemove] zmeny. Pracovné skéry sa zhotovuju
z technologickych dovodov. Ich zhotovenie je
prakticky vZdy neZiaduce, pretoZe predstavuju ur-
¢itd diskontinuitu v monolitickom materidli. K ich
navrhu, resp. zhotoveniu, sa pristupuje viedy, ak
zhotovitel konstrukcie nie je schopny spracovat
poZadované mnozstva materialu s reologickymi
vlastnostami tak, aby nedoslo k jeho tuhnutiu
skar, ako je to Ziaduce. Zhotovitel ich zhotovu-
je a v miestach, kde je to dané z objektivnych
technologickych pricin ako napriklad v styku ho-
rizontalnych a zvislych monolitickych konstrukcif.

Kedy a ako dilatovat alebo
prerusovat konstrukcie?

Odpovedi, ako to uz byva, je viacero. Odvijaju
sa od typu konstrukcie a prevadzky, s ktorymi

stivisia aplikované zatazenia, od sposobu, resp
technoldgie, zhotovenia konstrukcie, ako aj oo
vlastnosti samotného materidlu.

Strucne sme oznacili a popisali tri druhy Skar
ktorych funkciu v konstrukcii dalej objasnime.

Dilatacné skary

Ich Ulohou je kompenzovat pohyby dvoch aleb:
viacerych prilahlych konstrukcil. V praxi sa mé-
zeme stretnut s konstrukénymi a objektovyr
dilatacnymi skarami. Zatial co konstrukéné o -
latacné skary umozhiujt volny pohyb len prilas-
lych (susednych) konstrukcii, objektové dilatacne
skary prechadzaju celou vyskou objektu a de =
ho na dilatacné celky. Objektové dilatacné Ska
sa navrhuju najcastejsie na eliminovanie Ucinko
nerovnomerného sadania stavby. Z hiadiska 2z
merania tohto ¢lanku su ale wznamnejsie ko
strukcné dilatacné Skary. V konstrukcii dochaazs
ku réznym objemovym zmenam. Objemoveé zme
ny sa realizuju prostrednictvom zmeny vonkajs
rozmerov (dlzkové zmeny). Ak teda konstruk: -
md charakteristicky tvar plosny alebo liniow
je zrejmé, Ze v smere hlavnych rozmerov bucs
dochadzat k najvacsim absoldtnym dlzkov,=
zmenam. V tychto smeroch je potrebné umoz--
volnu dlzkov roztaznost konstrukcie preto, 25
do nej neboli vnadané vynutené napatia, ko
by sa mohli prejavit vznikom trhlin (lokalny 1=
alebo drvenim (lokalny tlak). DIzkové zmeny ko
Strukcie mozu byt sposobené teplotnou rozia
nostou materilu alebo vihkostnou roztaznos
materialu — obe vyjadrené prostrednictvom ¢
slusného stcinitela roztaZnosti. V zésade p &
priama Umernost medzi objemovou hmotnost
a stcinitelom teplotnej roztaznosti mater =
V pripade vihkostne] roztaznosti je trend opat
Sucinitel vinkostne] roztaZznosti rastie s klesa uca
objemovou hmotnostou (rasticou porovitost:
Zvicseny objem porov je obvykle schopny o=
vacsie mnozstvo vady, ktord po saturacii pors
sposobi uvolnenie vnitornych kapildrnych 2
vych napéti a dojde k tzv. napuciavaniu.
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Obr. 2: Dilatacna skdra v zvislej konstrukcii
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Objemova zmena

Dizkova zmena

v

Teplota

Obr. 3: Schematicka objemovd a dlZkova teplotnd roztaznost

Teplotna roztaznost je zakladna fyzikalna cha-
rakteristika vietkych latok (vietkych skupenstiev).
7 hladiska objemovych zmien stavebnych mate-
ridlov ma zmysel zaoberat sa len tuhou fazou.
Molekuly st viazané v krystalicke] ststave, kde
(pri teplote nad 0 K) kmitajd okolo urditych rov-
novaznych poléh (uzlov). Treba si uvedomit, Ze
molekuly kmitaju okolo uzlov danych ich ener-
geticky najvyhodnejSou vzdialenostou v ststa-
/e, Ked' déjde ku prijatiu tepla, tito energia sa
oretransformuje do kinetickej zlozky vnitornej
energie a nutne dojde ku zvacseniu amplitid
«mitania molekdl. Ak sa energia sustavy zme-
0l dodanim tepla, ststava sa snazi zaujat novl
‘ovnovaznu polohu, a to zvacSenim vzdialenosti
medzi uzlami, ¢o sa navonok prejavi ako zme-
"3 objemu, resp. dominantného rozmeru prvku
= tuhej latky, a zvySenie teploty.

V=V,.(1+ B AT) [m’] (1)

¥ ... vysledny objem [m?]
/5 ... povodny objem [m?]
AV ... objemova zmena [m?]
AT ... zmena teploty [K]
2. .. stcinitel objemove] teplotnej roztaznosti
i
= . sucinitel dizkovej teplotnej roztaznosti
cca 1/3 Br K]

Il +aT.AT}[m1(2)
S=1,.ar. AT[m](3)

~Jobné vztahy platia aj pre vinkostnu roztaz-

~:1. Rozdielnym parametrom je vlhkostny su-

‘2l dlzkove] roztaznosti ay a zmena vlhkosti
WM. nahréadzajlica zmenu teploty.

r navrhu dilatacnych skar kompenzujtcich

- =mové zmeny materidlu konstrukcie je preto

‘ne poznat materidlové charakteristiky, me-

chanické vlastnosti, rozsah zataZenia posobiacimi
cinitelmi (teplotny a vinkostny gradient) a tech-
nologiu zhotovenia konstrukcie. Pod technolo-
giou zhotovenia sa rozumie ¢ konstrukcia bude
monolitickd alebo nejakym spésobom skladana
z mensich prvkov. Skladané (napriklad murova-
né) konstrukcie su dilatované prakticky v kazde]
stycnej Skére a umoZfiuju objemové zmeny indivi-
duélne kazdého skladobného (murovacieho) prv-
ku. Celkovy rozmer dilatacného pola konstruk-
cie je potom mozné zvacsit a naopak rozmery
dilatacnej skary zmensit. Pri navrhu dilatacne]
skary kompenzujlce] teplotné objemové zmeny
je nevyhnutné zohladnit aj navrhov teplotu rea-
lizécie. Je rozdiel, ¢i sa dilatacna Skara povedzme
hr. 5 mm zhotovuije pri teplote okolo 0 °C alebo
pri teplote napriklad 30 °C. V prvom pripade sa
v letnom obdobi moze stat, Ze dilatacnd skara
sa liplne uzavrie a nebude fungovat. VV druhom
pripade sa moze stat, Ze v zimnom obdobi pri
teplote napr. —10 °C sa skara prilis otvori. Pokial
ide o kompenzéciu objemovych zmien vyvola-
nych zmenou vihkosti materialu, jedna sa hlavne
o pérobetdnové konstrukcie. Vihkostny stcinitel
dlzkovej roztaznosti ay sa pohybuje v intervale
0,7.10%az1,1.10°[1]. Dilatacné skary kom-
penzujlce vihkostné objemové zmeny sa zvycaj-
ne stotoznuju s dilatacnymi Skarami teplotnej
roztaznosti. NavySe zmena vihkosti materidlu mé-
Ze byt wznamnejSia az u velkoformatowych prv-
kov porobetonovych obvodovych plastov, ktoré
ale su dilatované v kazdej stycnej Skare. Vo vse-
obecnosti sa teda Gcinky vihkostnych dlzkowyjch
zmien zanedbavaju. Vinkost materialu viak moze
ovplyvitovat dlzkovi teplotni roztaznost. Tento
jav bol pozorovany napriklad v pérobetonach [2].

Pojmom dilatacna Skara sa oznacuje aj tzv.
obvodova kompenzacna skara horizontélnych
konstrukcii (napr. podlahy). Zhotovuje sa z dovo-

du kompenzécie objemowych zmien horizontal-
nej konstrukcie z dévodu teplotnej roztaznosti.
Vyznam spravneho navrhu a zhotovenia nielen
obvodove] dilatacne] skéry, ale aj Skar v ploche
konstrukcie vyznamne narasta s predpokladanou
teplotou prevadzky. Pod teplotou prevadzky sa
chape napriklad pritomnost podlahového vykuro-
vania a jeho parametre. Teplota prevadzky méze
vyrazne ovplyvnit potrebu dilatacnych Skar aj vte-
dy, ked v podlahe nie je zabudované podlahové
karenie. Exemplarnym prikladom moze byt po-
dlaha v hale hutnickej vyroby, kde sa tesne nad
povrchom podlahy nachddzaju zdroje silného te-
pelného Ziarenia (tzv. ingoty). Ak sa ale vratime
kuisok spat ku obvodovym dilatacnym $karam,
existuje este minimalne jeden délezity dévod ich
potreby. Oddelenim zdroja vibrécii od horizon-
talnej konstrukcie obvodovou dilatacnou Skarou
a prostrednictvom jej vhodnej vyplne sa eliminuje
prenos vibracii do konstrukcie.

Kontrakcné skary

Navrhujti a zhotovujd sa na eliminovanie preja-

vov reologickych objemovych zmien materidlov

na baze hydraulickych spojiv. V beznej staveb-
nej praxi je najrozsirenejsim prikladom pouzi-
tia beton, pripadne iné cementové kompozity.

V tychto materidloch, stibezne s prebiehajlcou

hydrataciou, dochadza k objemovym zmenam

na Urovni mikro aj makrostruktdry zndmym pod
stihrnnym nazvom zmrastovanie. Tento vseobec-
ny pojem ,zmrastovanie” zahfiia viacero me-
chanizmov zmrastovania, ktoré sa liSia obdobim
wyskytu z hladiska veku betonu aj ucinkom na vy-
slednti meratelni objemovt (dlzkovd) zmenu. Ak
ale nebudeme zachadzat do tecrie zmrastovania

a zostaneme pri povrchnom a relativne siroko

osvojenom pojme zmrastovanie ako také, potom

jeho prejavy eliminujeme dvomi spésobmi. Spo-
minané sposoby su Specifické ako technolégiou
zhotovenia, tak i casom, kedy sa maju aplikovat.

Kontrakéné Skary su Specifické aj tym, Ze sa rea-

lizuju prevazne pre horizontalne konstrukcie.
Kontrakéné skary sa zhotovuju podia prislus-

nej projektove] dokumentacie. Tato ich para-
metre a rozmiestnenie definuje vykresom (tzv.
Skarorezom), spracovanym na zéklade vypoctov
zohladnujdcich zloZenie betonu, stcinitela tep-
lotnej roztaznosti, sposob a hustotu vystuzenia,
koeficient trenia podkladu a okrajové podmien-
ky betondze, resp. osetrovania. Vo vieobecnosti
mozno vychadzat z tychto zasad:

1. Betdn s nizSou absolttnou hodnotou zmras-
tenia vyzaduje menej kontrakcnych skar, resp.
rovnaké mnoZzstvo, no s mensou Sirkou.

2.S rastlcim stupfiom vystuzenia betdnu klesa
potrebna hustota zhotovenia kontrakcnych
skér alebo ich sirka.

materialy 42011
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3. S rastucim koeficientom trenia podkladu ras-
tle potrebnd hustota kontrakénych skar a klesa
ich potrebna 3irka.

4. Obdobne (pri konstantnom koeficiente trenia
podkladu) posobi aj premenliva hribka betd-
nave] konstrukcie. S rasticou hrubkou klesa
potrebna hustota kontrakcnych skar.

5. S rastucou teplotou pocas betonaze, resp. ose-
trovania, klesa potrebna sirka $kar pri urcitej
hustote Skar.

Hustota, resp. vzdialenost kontrakénych Skar, sa
zvycajne udava v nasobkoch hribky dosky, ako to
prezentuje aj obr. 4 a obr. 5. Prvy spdsob je vytva-
ranie kontrakénych Skar vopred. Ak pristupujeme
k tomuto spsobu zhotovenia, potom sa pred be-
tonazou musi pozadovana plocha rozdelit (debne-
nim) na jednotlivé dseky betonaZe. Tieto Useky sa

nasledne beténuju v dvoch etapach. Rozdelenie
si mozeme predstavit ako Sachovnicové. Ak by sa
po prvej etape debnenie odstranilo a v rémci dru-
hej etapy by sa zabetonovala celd zvyéna plocha,
potom by sa mohli obmedzit prejavy zmrastova-
nia priblizne o polovicu (v zavislosti od oddialenia
zaciatku druhej etapy betonaze). Ak ale debnenie
zostdva na svojom mieste aj pocas druhej etapy
betondze, potom su vysledkom dokonale oddele-
né kryhy beténovej dosky (zavisi to od navrhu spo-
jovace] wystuze). Vyhodou tejto metédy je aj fakt,
Ze pri spravnom navrhu velkosti kontrakénych poli
nevznikaju kontrakéné zmrastovacie trhliny, nie je
potrebné dodatocné (Casovo narocné) vytvaranie
kontrakénych Skar a debnenie sa moze vyuzit na
Upravu povrchu konstrukcie (obr. 6).

Druhy spdsob reprezentuje dodatoéné vy-
tvaranie rezanych kontrakénych skér. Pri tejto
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Obr. 4: Vzdialenost kontrakénych Skar ako funkcia stupnia vystuZenia [4]
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Obr. 5: Vzdialenost kontrakénych skar ako funkcia davky acelovych vidkien (4]
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technoldgii sa vytvarajd lokdlne oslabers =
v konstrukcil predurcené ku vzniku koo o
zmrastovacej trhliny prave v nich (obr. 7 =+
kontrak¢né skdry sa zhotovuju rezanim =
betonu diamantovym koticom chiaces =
dou. Rez podfa projektovaného skarorez.
vykonat v optimalnej dobe veku betor.
urcenie tejto doby je narocne a zavis: o -
nia betonu a konkrétnych podmienok == =
nisku. V principe by viak kondtrukca =
pochddzna a rezy by sa mali vykonat o
kym poklesom intenzity hydratacie, <=
mena synergicky efekt zmrastovania = =
kontrakcie konstrukcie v dosledku je ==
(obr. 8). Odborna literatura (napr. (47
blizny ¢as okolo 10 hodin. Pre zhotovere »
kontrakénej skary platia aj iné vieobecre
Sirka $kéry je determinovana hribko.
kotUca (max. 4 mm). Hrany musia & =
Minimalna pozadovana hlbka rezu &
|i ako vacsia z hodnot 70 mm alebe * =
konstrukcie (obr. 11). Pri zhotoveni $kan we
rozmerov sa prierez konstrukcie povas
statocne oslabeny na to, aby sa kot
lina v konstrukcii vytvorila od dna e
nadol. Tato metoda mé viak | dalie =
lia. Napriklad skara musi byt po rezan &
vyplachnutd od zvyskov kalu vznika oo
rezania. Obsiahnuty cement by v Skare =
kracovat v hydratacii a lokalne tak &=
Toto miesto by v buddcnosti mohlo &
portich drvenia beténu. Pre navrh z =«
kontrakénych Skar vsak platia aj uréte 2
empiricky stanovené zasady. Venu,. & o
stran kontrakénych celkov a uhlov zoe
trakénymi Skarami vo vystuzenych =
nych betonowych doskach (obr. 9.

Zhotovenie kontrakénych | dilzta
viak tymto nekondi. Skary je porreses
(najma) proti vnikaniu vody (obr. *0
dom na to, ze Skary maju umozrois o
hyb prilahlych konstrukcii, musiz =
pruznym materidlom s velmi nize, =
pruznosti. V zavislosti od agresivness o
a pripadnej expozicii UV Ziareniu s
materidl kladené poziadavky trvas
na sposob Udrzby a intervaly obroo
tenzity dopravného zatazenia je vooo o
aj hrany $kar, a to zosikmenim. Tz«
bom sa zniZia lokalne Smykové napais &
dzi sa odlamovanie hran (obr. 10c =
mozno docielit aj plynulejsi prechos =
prostriedkov z jedného kontrakéne o
druhy (obr. 10b).

Pracovné skary
Pracovna skara je umelo a zémerne vi=
diskontinuita v beténovej konstrukcii zz -



Obr. 6: Stratené debnenie s vodiacimi listami
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Obr. 8: Vhodnd doba pre rezanie skar [5]
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Delenie pléch Skarami - Nevystuzena doska

=5h
15
5 = 30°
3 il Kloubovs spéra

15/3 = pomér 5:1

Delenie ploch skarami - Vystuzena doska

or. 9: Zasady delenia ploch kontrakénymi skérami [4]

= 10: Uprava a wyplri rezanej skary (A - Uprava zbrusenim hrén; B - pokles platni pri zataZeni
 ~worenie nabehu; C - zniZenie Smykového zataZenia hrany; D - zasady vyplfiania skér)

Obr. 7: Kontrakcna rezand Skara a vzniknuta trhlina

prerusenia betondze z akychkolvek dévodov ale-
bo za ticelom rozdelenia konstrukcie na Gtvary
realizovatelné zvolenou technoldgiou. Typickym
prikladom pracovnej skéry je napojenie stien na
horizontélne nosné konstrukcie. Ako dalsi typic-
ky priklad posluzi potreba prerusenia betonaze
rozmernej kanstrukcie (zvislej, resp. Sikmej alebo
vodorovnej) z dévodu napr. nedostatku [udskych
alebo materidlovych zdrojov. Je nutné pozname-
nat, ze kazdé prerusenie betonaze, a teda kazda
pracovnad $kdra, so sebou prindsa riziko vzniku
portich v budticnosti. Ak sa ma tymto porucham
predist, vyZaduje si to znacné naklady na pre-
cizne zhotovenie tohto vyznamného a techno-
logicky naroéného detailu. Preto previada snaha
o minimalizovanie mnozstva, resp. dlzky, pracov-
nych skar v akejkolvek konstrukcii. Ked nie je ingj
moznosti ako wytvarat pracovné Skéry, je potreb-
né navrhovat a zhotovovat ich podlfa vieobecne
platnych zdsad, ak samozrejme nie su presne
$pecifikované v projektovej dokumentacii”:

1. Snaha o funkéné zlucenie s dilatacnou skarou
objektu.

2. Ak sa zIuci s dilatacnou skérou objektu, je po-
trebné prispasobit sirku pracovnej Skary sirke
dilatacnej Skary.

3. Snaha o funkcné zlicenie s niektorou z kon-
trakénych Skar (vzdialenost pracovnych Skar
by mala byt celociselnym nasobkom velkosti

materialy 22011
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Obr. 11: Vystuzné prvky pracovnych $kar proti
drveniu

jedného pola v smere kolmom na pracovnu
skaru).
4. Situovanie do miesta s najmensim namahanim.
5. Ak sa jednd o horizontalnu konstrukciu, tak
orientdcia v smere predpokladane] premavky.
. 6. Orientécia kolmo na smer uloZenia hlavnej vy-
stuze.
7. Qverenie spravnosti zhotovenia a ocistenie
pred betondZou.

Zakladnou zasadou je, Ze konstrukcie v mieste
pracovne] skary musi mat aspon také funkéné
vlastnosti ako vo zvySnej ploche alebo lepsie.
Inymi slovami, ak napriklad konstrukcia ma plnit
hydroizolacnu funkciu, tak v mieste pracovne
gkary nesmie byt hydroizolaéna schopnost kon-
Strukcie zniZend. Pre zabezpecenie vodotesnosti
sa pracovné Skary standardne upravuju pridava-
nim bentonitovych napuciavacich pasov alebo
injektdznymi hadickami. Pomocou nich sa doda-
tocne injektuju hmotou, ktora v styku s vodou
krystalizuje a vyplna (utesiiuje) tak beton v okoli
pracovnych 8kar.

Z hladiska trvanlivosti a ndro¢nosti spravneho
navrhu a zhotovenia sa ako problematické javia
pracovné Skary v horizontalnych konstrukcidch,
Casto vystavenych intenzivnemu dopravnému
zatazeniu. V zasade existuju tri funkcne odlisné
typy pracovnych skar.

Prvym typom je idealizovane dokonalé spriah-
nutie dvoch susednych konstrukcii v pracovnej
Skare. Spriahnutie v pracovnej 3kare zabranu-
je vzajomnému pohybu susednych konstrukcii
v troch smeroch. Uvedenym prikladom méze byt
uZ viackrat spominany spoj horizontalnej kon-
Strukcie a vertikalnej konstrukcie. Rovnako viak
mozno spriahnutd pracovnu Skdru zhotovit aj
tisto v horizontalne] konstrukcii. Spriahnuta pra-
covna Skdra musi byt dostatocne vystuzena na
materialy 42011
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Obr. 12: Tvarovanie pracovnej $kdry na ozub bez
nalezitej Upravy

prenos najmd tahového a Smykového napatia.
Vyhotovit dokonale spriahnutl pracovnu skaru
(v horizontalnej konstrukcii) je obtiazne a s rastu-
cim aplikovanym dynamickym zatazenim sa bez
dodatocnych Specialnych Uprav stava praktic-
ky nemozné. Pod Specidlnymi Upravami mozno
chapat také vystuzenie pracovnej skary, ktoré
prenasa zafaZenie cez pracovnu skdru a chrani
tzku oblast beténu proti drveniu (obr. 11), ked-
Ze v tejto oblasti sa stykaju betény prinajmensom
rozneho veku,

Druhy typ pracovnej skary moZno charakteri-
zovat ako volny. Pod pojmom , volny” sa rozumie
nulova interakcia medzi jednotlivymi susednymi
Castami konstrukcie, ktoré sa tak mézu volne po-
hybovat v troch smeroch. Volna pracovnd skara
je opét len idealizovane volna a v redlnych pod-
mienkach nie je mozZné ju zhotovit uz len preto,
lebo wypln (viozka) zabezpecuie ciastocné spolu-
posobenie, Volnd pracovna skéra sa vyhotovuje
ako tupy zraz dvoch susednych konstrukcii a ob-
vykle sa strategicky navrhuje v mieste objektove
dilatacie alebo kontrakénej Skary, pricom sa's fiou
aj funkéne stotoziiuje. Z tohto dévodu je pojem
volna pracovna Skara zriedkavy.

Tretim a zdroven poslednym typom pracov-
nej skary je polotuhd. Polotuha pracovna skara
umoziuje ¢iastocne vzajomny pohyb stykajlcich
sa konstrukcii. Smer a rozsah volného pohybu su
determinavané tvarovanim stycnej plochy a pri-
padnym vystuZenim prechddzajlcim pracovnou
skarou. Polotuhé pracovné Skary sa navrhuju
a realizuju v miestach, kde sa uvazuje s pruzno-
plastickym podkladom pod predmetnou kon-
strukciou alebo sa uvazuje s vysokym teplotnym
namahanim konstrukcie. MoZno konstatovat, Ze
polotuhé pracovné skary je najvhodnejSie vyuzivat
v horizontalnych konstrukdiach s intenzivnym ale-
bo vysokym dopravnym zataZenim, ktoré mézu

Obr. 13: Odlomeny ozub v pracovnej Skare

navyse vykazovat rozmerové zmeny v dio
teplotnej roztaznosti. Reprezentantom o«

hych skér je 8kdra s profilovanim na ozut
12). NéleZite upraveny a vystuZeny ozut zases

na obe dosky, ¢im znizuje celkovt defore
oboch dosiek. Zradné byva podcenenie na
ozubu a jeho neodborné zhotovenie na saie
Akykolvek nedostatok v tomto konstrue |
rieseni sa relativne rychlo zvykne prejavit oo o
nim ozubu a znefunkénenim polotuhe) pracss
Skary (obr. 13).

Dalsim sposobom ako zabezpedit casv
spolupdsobenie susednych dosiek je pra
skara s prechadzajlcou klznou wystuzo. =
cip klznej vystuZe spociva vo vystuzeni praco
skary (obvykle tupy zraz) pomocou Speca v
stavebnych vyrobkov, ktoré sa na jedns =
pracovne] Skdry pevne zabetonuju do dose
druhej strane sa pred betondzou dosky na
ny prut alebo iny prvok viozi (navlecie) oot
puzdro, ktoré neskdr zaisti volny kizny ses
susednych dosiek. Pri tomto spdsobe trecz
na vzajomnu rovnobeznost vystuznych oo
ich kelmost na pracovnu skéru, ale aj nz «
trolu zabudovania pazdier (obr. 14). Nev=os
zabudovanie klznej vystuZe sa zvykne preaw
trhlinami v betdne rovnobeznymi so smero ©
covnej skary vo vzdialenosti priblizne konco. -
vystuze (+ hribka dosky) v zavislosti od koe®
tu trenia s podkladom. Na principe klzne) v
funguju aj iné podobné systémy (obr. 15

Zaver

S problémami, vadami az poruchami @ =
a Skar sa v stavebne] praxi stretavame pr=
denne. Hlavny problém je zrejme v podce”
vyznamu dilatacii a Skar ako takych. | «=
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v projektovej dokumentécii vyskytnd zmienky
o dilataciach alebo skérach, ¢asto nie st podlo-
Zené vypoctom a len zriedka dplne reSpektuju
navrhovanu prevadzku stavby alebo jej objek-
tu. Ak sa nahodou aj objavi projektovd doku-
mentacia so spravne vyriesenymi dilataciami
a Skérami, potom zvykne nastupovat takzvany
a tolkokrét sklofovany ,ludsky faktor”, ktory
svojou jesitnostou a odvoldvanim sa na dlhoroc-
nt prax svojvolne , vylepi* navrhnuté riesenie.
Je to beZna stavebna prax, ktora bez fundova-
nej kontroly, priam az supervizie zameranej na
xonkrétne $pecializované procesy, zakonite mu-
si viest k vadam, moZzno i porucham dotknutych
onstrukcif,

PETER BRIATKA

foto archiv autora

“or 14: Absolutne nevhodne pripravena klzna
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* Soravne pripravend polotuha pracovnd $kéra [7]
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